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伟创 AS320 变频器与中达优控 RS485 通讯示例方法 

 

一、 硬件介绍： 

中达优控 PLC 一体机型号为：MC-24MR-12MT-F500-ES-E-COM3 

伟创变频器型号为：AS320 

通讯 485 通讯方式来实现变频器的启动、停止、故障复位、报警信息的显示。 

二、 中达优控一体机，内置 RS485 通讯模块，定义端口为 COM3。AS320 自

带 485 通讯功能。 

三、 变频器参数设置： 

1) 基本参数设置： 

2) F01.01=2     (运行命令设置）1 为端子控制，2 为 RS485 通讯控制 

3) F01.02=6     (频率给定设置）0为键盘给定，1为键盘模拟电位器给定，

6 为 RS485 通讯给定 

4) 通讯参数设置： 

5) F12.00=0     (默认值）主从站。0 为从站，1 为主站 

6) F12.01=2     (根据实际设置站号) 

7) F12.02=3     (默认值 9600）波特率设置 

8) F12.03=0     (默认值）通讯数据格式 N，8，1 

9) 其它参数通讯时都不需要设置。（面板处有一个 485 的开关选择 OFF 就

可以了。不需要打开） 

10) 下面为变频器参数表如图： 
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四、 变频器通讯读写地址： 

1) PLC 读变频器的地址为：H2100 开始。（这里面的 2100 为十六进制数） 

2) PLC 写变频器的地址为：H3000 开始。（这里面的 2100 为十六进制数）

根据所使用的方式来确认写入的数值。如下图：我们这里主要是做一些

简单的控制。 

3) 如要启动变频器的命令为：MODRW K2 H6 H3001 D300 K1。 

4) 命令解读：MODRW：为 MODBUS 通讯专用指令。在 320 变频器测试中，
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发现用 MODWR 与 MODRD 二个指令无效。会出现指令无反应。 

K2 为 MODBUS 中的通讯站号。 

H6 为写入命令。 

H30001 为变频器状态通讯地址。 

D300 为 PLC 内部寄存器地址。 

K1 为每次写入的数据长度。 
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五、 测试方法： 

1) 设置变频器参数，请参考三 

2) 利用串口调试工具测试一下是否可以与变频器通讯正常，可以写入以下

字符：02 06 30 00 06 D6 04 C7 
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3) 观察变频器的频率是否有变化，如频率成功更改 175.0H 为通讯正常，如

没有任何更改。请检查参数设置与 485 接线。注意 485 的接线是否正确，

正确的方法是正对正、负对负。 

4) 通讯帧结构请查阅变频器使用说明书。 

六、 程序示例： 
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通讯测试成功 
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